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Przed uzyciem zapoznaj sie z instrukcjg obstugi.




® Przed uzyciem narzedzia bezwzglednie zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi.
Instrukcje zachowaj do péZniejszego wykorzystania.

OGOLNE ZASADY PRACY Z ELEKTRONARZEDZIAMI

Nieprzestrzeganie ponizszych wskazowek skutkowaé moze porazeniem prgdem, uszkodzeniem
narzedzia lub powaznymi obrazeniami ciata.

Przed przystgpieniem do uzytkowania elektronarzedzia nalezy przeczytaé¢ wszystkie wskazowki;
wskazowki bezpieczenstwa nalezy starannie przechowywac.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

a) Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzagdek w miejscu
pracy lub nieoswietlona przestrzen robocza mogg by¢ przyczyng wypadkow.

b) Nie nalezy pracowac elektronarzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktdrym znajduja
sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktore
moga spowodowac zapton.

c) Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne
znajdowaty sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek
sposdb. Nie wolno uzywaé wtykow adapterowych w przypadku elektronarzedzi z uziemieniem
ochronnym. Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. Ryzyko
porazenia pragdem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

c) Urzadzenie nalezy zabezpieczyé przed deszczem i wilgocig. Przedostanie sie wody do
elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pragdem.

d) Nigdy nie nalezy uzywac¢ przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia,
trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez wyciggac
wtyczki z gniazdka pociggajac za przewdd. Przewdd nalezy chronié¢ przed wysokimi temperaturami,
nalezy go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub
splatane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem.

e) Nie nalezy uzywacé elektronarzedzia, ktérego witgcznik/wytgcznik jest uszkodzony. Urzadzenie,
ktérego nie mozna bezpiecznie wtgczyé/wytgczyé stanowi zagrozenie dla uzytkownika i osob
postronnych.

f) W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym niebem, nalezy uzywacé przewodu
przedtuzajgcego, dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych. Uzycie wtasciwego
przedtuzacza (dostosowanego do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

g) Jezeli nie da sie unikngc zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzyc
wyltgcznika ochronnego roéznicowo-prgdowego. Zastosowanie wytgcznika ochronnego rdznicowo
pradowego zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.



Bezpieczenstwo pracy

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac ostroznosé, kazdg czynno$é wykonywac
uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywad elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub bedac pod
wpltywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarzedzia moze
stac sie przyczyng powaznych urazow ciata.

b) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne wtgcznie z okularami chronigcymi przed odpryskami.
Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia z podeszwami
przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego lub $rodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i
zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed witozeniem wtyczki do gniazdka
i/lub podtagczeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem Ilub przeniesieniem
elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytgczone. Trzymanie palca na
wytgczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podtgczenie do pragdu wtgczonego narzedzia,
moze stac sie przyczyng wypadkow.

d) Przed witaczeniem elektronarzedzia, nalezy usungé narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie lub
klucz, znajdujacy sie w ruchomych czesciach urzgdzenia mogg doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e) Nalezy unikaé nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dba¢ o stabilng pozycje przy pracy i
zachowanie réwnowagi. W ten sposdb mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w
nieprzewidzianych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wiosy, ubranie i
rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy
moga zostac wciggniete przez ruchome czesci.

Jezeli istnieje mozliwos$¢ zamontowania urzgdzen odsysajgcych i wychwytujacych pyt, nalezy upewnié
sie, ze s3 one podtgczone i bedg prawidtowo uzyte. Uzycie urzadzenia odsysajgcego pyt moze
zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie nalezy uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem

Szlifierka katowa stuzy do szlifowania tarczami szlifierskimi oraz tarczami listkowymi.

Uwaga! Urzadzenie nie jest przeznaczone do ciecia / przecinania tarczami sciernicowymi. Nie mozna
rowniez uzywac elektronarzedzia do polerowania oraz szlifowania krgzkami papieru Sciernego
mocowanego na rzepach i szczotek drucianych.

Szlifowanie nalezy przeprowadzaé bez uzycia wody.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisanego w
niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$é ponosi uzytkownik / wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemieslIniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.



Dane techniczne

Model BEARFOOT BF-AG-3300 (S1M-230-DB5023)
Zasilanie 230V/50Hz
Moc maksymalna 3300W

Predkos¢ obrotowa

6500 obr/min

Srednica tarczy 230mm
Srednica otworu 22mm
Gwint wrzeciona M14

Opis elementéw narzedzia (rysunek pogladowy)

1. Blokada wrzeciona

2. Uchwyt

3. Wtacznik/wytgcznik

4. Ostona tarczy

5. Uchwyt dodatkowy

6. Wrzeciono do montazu tarczy




Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sie upewnié, ze jest ona zgodna z
danymi podanymi na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

Montowanie dodatkowego uchwytu
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Nie uzywac szlifierki kgtowej bez uchwytu dodatkowego (5).
Uchwyt dodatkowy moze by¢ przykrecony w dwadch pozycjach (A i B).

Uzycie ostony zabezpieczajacej

Odtaczy¢ urzadzenie z sieci przez wyjecie wtyczki z gniazdka!

W celu ochrony rak ustawi¢ ostone zabezpieczajgcyg (4) tak, aby znajdowata sie ona od strony
operatora. Ustawienie ostony zabezpieczajgcej (4) moze by¢ dopasowane kazdorazowo do warunkéw
pracy. W tym celu nalezy uchwyci¢ rekg ostone i przekreci¢ j3 na odpowiednig pozycje. Nie nalezy
przy tej czynnosci odkrecac srub mocujacych, z wyjatkiem Sruby z tbem szesciokatnym (klucz ptaski
8mm), ktérg mozina lekko poluzowaé, w celu zmniejszenia oporu przy przekrecaniu tarczy. Po
przestawieniu ostony na odpowiednig pozycje, srube z tbem szesciokagtnym nalezy lekko dokrecic.

Upewnic sie, czy ostona zabezpieczajgca (4) jest odpowiednio zablokowana. Nalezy zwrdci¢ uwage na
solidne zamocowanie ostony. Nie uzywac szlifierki kagtowej bez ostony zabezpieczajacej.



Rozruch prébny nowych tarcz szlifierskich

Wiaczy¢ szlifierke katowa z zamontowanym narzedziem szlifierskim i obserwowac uruchomione
narzedzie przez co najmniej 1 minute (na biegu jatowym, wibrujgce narzedzie natychmiast wymienic.

Opis stanowiska pracy

Prace szlifierkg katowg muszg by¢é wykonywane na stanowisku przystosowanym do konkretnej
operacji, np. ciecia, szlifowania. Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci i dobrze
osSwietlone. Nieporzadek w miejscu pracy lub zbyt stabe oswietlenie mogg by¢ przyczyng wypadkow.
Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany w sposdb uniemozliwiajgcy jego przypadkowe
przesuniecie w trakcie prac. Przedmioty niewielkich rozmiaréw mozna mocowaé w réznego rodzajach
uchwytach, np. w imadle.

Obstuga
Blokada wigcznika
Konstrukcja wtgcznika / wytgcznika szlifierki kagtowej zmniejsza ryzyko przypadkowego wtaczenie

urzadzenia. W celu wtgczenia urzadzenia nalezy nacisng¢ wtgcznik / wytgcznik (3) i przytrzymac. Aby
wytgczy¢ urzadzenie wystarczy pusci¢ wtgcznik / wytgcznik (3).

Wymiana tarczy szlifierskiej

Do wymiany tarcz szlifierskich potrzebny jest dotgczony w zestawie klucz otworowy do $rub
czotowych.

Przed wymiang narzedzi roboczych w urzadzeniu nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazdka!




Nacisng¢ blokade wrzeciona (1) i zablokowaé wrzeciono.

Odkreci¢ nakretke kotnierzowg za pomoca klucza otworowego (8).

Wymieni¢ narzedzie szlifierskie i przykreci¢ nakretke kotnierzowg za pomoca klucza otworowego (8).
Uwaga. Blokade wrzeciona wcisnac¢ tylko wtedy, gdy silnik i wrzeciono tarczy s3 zatrzymane!
Podczas wymiany tarcz blokada wrzeciona powinna pozosta¢ wcisnieta!

W przypadku tarcz szlifierskich o grubosci do ok. 3 mm, przykreci¢ nakretke kotnierzowg strong
czotowq do tarczy szlifierskiej lub tnacej.

Utozenie kotnierzy mocujacych przy uzyciu tracz szlifierskich.

Utozenie kotnierzy dla tarczy szlifierskiej wypuktej.
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Tarcze szlifierskie

Tarcza szlifierska nie moze by¢ wieksza od wskazanej $rednicy.
Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ podang liczbe obrotéw tarczy szlifierskiej.



Dopuszczalna liczba obrotéw tarczy szlifierskiej musi by¢ wyzsza niz liczba obrotéw biegu jatowego
szlifierki katowe;j.

Uzywac tylko takich tarcz szlifierskich, ktére dopuszczone sg dla minimalnej liczby obrotéw od 12000
obr/min i dla predkosci obwodowej od 80 m/s.

Woygiete tarcze szlifierskie nalezy mocowad w ten sposdb, aby powierzchnia szlifujgca tarczy nie
wystawata ponad krawedz ostony zabezpieczajacej.

Szlifowanie Sciernicami listkowymi

Do szlifierki kagtowej mozna zamontowac sciernice listkowe.

Dopuszczalna liczba obrotéw sciernic listkowych musi by¢ wyisza niz liczba obrotéw biegu
jatowego szlifierki katowej.

Uzywac tylko takich $ciernic, ktére dopuszczone sg dla minimalnej liczby obrotéw od 12000 obr/min i
dla predkosci obwodowej od 80 m/s.

Stosowane Sciernice listkowe nie mogg by¢ wieksze niz znamionowa $rednica tarcz.

Wskazéwki dotyczace pracy
Uwaga! Podczas szlifowania zawsze uzywac ostony zabezpieczajgcej (4).

Najlepsza wydajnos$¢ szlifowania zostanie osiggnieta, jesli ustawi sie tarcze szlifierskg pod katem
okoto 40° w stosunku do ptaszczyzny szlifowania i jednoczesnie przesuwa sie jg ruchem posuwisto
zwrotnym nad obrabianym materiatem.

Materiat azbestowy nie moze by¢ obrabiany!

Nigdy nie uzywac tarcz tngcych do szlifowania zgrubnego.

Nie uzywac tarcz tngcych przeznaczonych do ciecia drewna.

Zabezpieczenie silnika przed zanieczyszczeniem

Podczas pracy silnik powinien mie¢ dobrg wentylacje, dlatego wszystkie wloty / wyloty powietrza
muszg by¢ zawsze utrzymane w czystosci.

Ponadto nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na metalowg gtowice urzgdzenia w czasie sktadowania i
transportu. Nie wystawia¢ gtowicy na uderzenia lub na kontakt z ostrymi krawedziami (np. przy
transporcie lub przechowywaniu). Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia gtowicy urzadzenia, jak np.
peknieé, co moze spowodowac niebezpieczenstwo dla uzytkownika.

Czyszczenie i konserwacja
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z czyszczeniem wyciggng¢ wtyczke z gniazdka!

Czyszczenie

Ostona zabezpieczajgca, szczeliny powietrza i obudowa silnika powinny byé w miare mozliwosci
zawsze wolne od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wycierad czystg Sciereczkg lub przedmuchac
sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

Do czyszczenia urzadzenia nie uzywac zadnych Srodkow czyszczacych ani rozpuszczalnikdw; moga
one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostatfa sie woda.

Wymiana przewodu zasilajacego
W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego, aby unikngc niebezpieczenstwa, przewdd musi byc
wymieniony przez autoryzowany serwis lub osobe posiadajgca podobne kwalifikacje.

Szczotki weglowe
Szczotki weglowe nalezy wymieni¢ gdy zajdzie taka potrzeba. Nalezy wymienia¢ jednoczesnie obie



szczotki weglowe. Nieprawidtowa praca zbyt kréotkich szczotek moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
urzadzenia.
Uwaga. Wymiany szczotek weglowych moze dokonywac jedynie osoba posiadajgca odpowiednie
kwalifikacje.

Konserwacja

Gtowica urzadzenia jest fabrycznie napetniona smarem w wystarczajgcej ilosci. W przypadku
intensywnej eksploatacji, moze doj$¢ do zuzycia smaru. W takiej sytuacji nalezy odda¢ urzadzenie do
punktu serwisowego w celu uzupetnienia lub wymiany smaru. Ustuga ta jest wykonywana odptatnie.

Czesci dodatkowe i wymienne

Nalezy zachowaé wszystkie czesci wymienne, facznie z czesciami izolacyjnymi i szczotkami
weglowymi. Czesci uszkodzone powinny by¢ zastgpione czeSciami identycznymi. Nie nalezy uzywad
czesci innych niz podane przez producenta.



Gospodarka odpadami i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu.
Opakowanie to jest surowcem, ktory mozina uzytkowa¢ ponownie lub mozna
przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu. Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z
réznych rodzajow materiatdw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Uszkodzone elementy
urzadzenia prosze dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcédw wtdérnych. Informacje na temat
utylizacji urzadzenia mozna uzyskaé¢ w punkcie sprzedazy, badz tez lokalnie w wydziale samorzadu
lokalnego. Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci. Zgodnie z Europejskg Dyrektywa
2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE), niezdatne do uzycia
elektronarzedzia nalezy zbieraé¢ osobno i odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtdrnych. Recykling,
jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia. Alternatywnie do obowigzku zwrotu
urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania, wifasciciel jest zobowigzany do
wspotuczestnictwa w jego prawidtowe] utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzadzenie mozna oddac
rowniez do punktu zbidrki surowcow wtdrnych, ktory przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi
przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do
wyposazenia urzadzenia i Srodkdw pomocniczych nie zawierajgcych elementow elektrycznych.



Producent oswiadcza z petng odpowiedzialnoscig, ze niniejsze produkty odpowiadajg wszystkim

wymaganiom ponizej wyszczegdlnionych dyrektyw i rozporzadzen oraz, ze sg zgodne z ponizszymi

normami

Urzadzenie:

typ: szlifierka katowa

model: BF-AG-3300 (S1M-230-DB5023)
napiecie: 230V/50Hz

marka: BEARFOOT

nr seryjny: S/No 2023/00001-2023/99999

Dyrektywy:

2014/30/EU
2006/42/EC

Normy:

EN55014-1:2006/A2:2011
EN55014-2:2015
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013
EN55014-2:2015

EN 60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-3:2011

Producent:

Wuyi Haikuo Tools Co. Ltd
Phoenix Mountain Industrial Zone, Donggan, Wuyi County, Jinhua,
Zhejiang, P.R. China

Badanie na rynek europejski
wykonano w:

INTERTEK Testing Services Shanghai
Building No.86, 1198 Qinzhou Road (North), Caohejing
Development Zone, Shanghai 200233 P.R. CHINA
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Nr raportu:

SH100305516-001, SH10030518-001

Osoba upowazniona do
przygotowania dokumentacji
technicznej:

Wojciech Magon, Debina 86A, 37-100 tancut

Al )

Dane importera:

TOOL AND MORE Wojciech Magon
Debina 86A, 37-100 tancut

Data i miejsce sporzadzenia
deklaracji

30.07.2023 Jinhua

Rok produkcji 2023
Wyprodukowano w P.R.C dla:

TOOL AND MORE Wojciech Magon

Debina 86A, 37-100 tancut




